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Toplam Strok

Ayarlı Strok 
Strok Ayarcivatası 

Hidrolik ilerleme Ayarı  

Hidrolik İlerleme Kontrol  
Yaklaşma Stroku 

D60 Delme Ünitesi Strok Ayarlaması 

1. D60 delme ünitesi toplam 
stroku 50 mm dir. 

2. Yaklaşma stroku 20 mm dir.
3. Ayarlı strok 30 mm dir. 
4. Strok Ayar civatasından 

toplam strok ayarlanır.  
5. Toplam strok yaklaşma 

stroku + delme boyu+3 mm 
kadardır 
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TAKIM DEĞİŞTİRME: 
 
• Ünitenin üzerinde kesici takım bağlamak için ER 16 Pens adaptörü bulunmaktadır. 
Kullanılacak kesici takım adaptör anahtarları kullanılarak takılır yada değiştirilir. 

GARANTİ: 
• Ünite imalat  hatalarına karşı bir yıl garantilidir. 
 
• Kullanım hataları,voltaj değişikleri,hava basıncı değişmeleri , nakliyat ve afet vb.durumlardan oluşacak 

durumlar garanti kapsamı dışındadır. 

ÜNİTE KUMANDASI: 
 
• Ünite motoru  üzerindeki değerlere uygun elektrik bağlantısı yapılmalıdır. 
. 
 
• Pnömatik kontrol kullanım amacı doğrultusunda el kumandalı ¼”-5/2 pnömatik valf, 
¼” – 5/2 tekbobin ,1/4” – 5/2 çiftbobin  valfler ile yapılabilir. 
 
 

ÜNİTE BAKIMI VE YAĞLANMASI: 
 
• Ünitede günlük bakım olarak üzerindeki  ayarlar kontrol  edilmeli,hava basıncı 6 bar 
olmalı,kayış gerginliği kontrol  edilmeli,yağlama yapılmalıdır. 
 
• Yağlama dıştan dökme yağlama şeklinde yapılmalıdır.Kovan üzerindeki kanaldan 30no 
Makine yağı yağdanlıkla  konulmalıdır. 
 
• Pnömatik piston şartlandırıcıdan gelen yağla yağlanır.Şartlandırıcıya 10no makine  yağı 
Konulmalıdır. 




